附件一
危险化学品生产、使用、经营（含储存）企业安全重点检查内容清单
	序
号
	检查
项目
	检查内容
	检查情况

	1
	安全管理及培训
	是否建立健全并严格落实全员安全生产责任制、安全管理制度、操作规程，严格执行领导带班值班制度。
	

	2
	
	是否建立安全生产管理机构，有专职或兼职安全管理人员。
	

	3
	
	是否对从业人员进行培训教育合格，依法持证上岗。
	

	4
	工
艺
安
全
	1.危险化工工艺及重点监管危险化学品生产储存等装置可能引起火灾、爆炸等严重事故的部位是否设置自动化控制系统、紧急切断系统、超温、超压等检测仪表、声/光报警、泄压设施和安全联锁装置等设施。2.针对温度、压力、流量、液位等工艺参数设计的安全泄压系统以及安全泄压措施的完好性。3.危险物料的泄压排放或放空的安全性。4.在役是否经过正规设计或安全设计诊断。
	






	5
	
	化工装置内有发生坠落危险的操作岗位时是否按规定设计便于操作、巡检和维修作业的扶梯、平台、围栏等附属设施。
	

	6
	
	具有超压危险的生产设备和管道是否安装安全阀、爆破片等泄压系统。
	

	7
	
	在放散有爆炸危险的可燃气体、粉尘或气溶胶等物质的工作场所，是否设置防爆通风系统或事故排风系统，排风系统是否满足要求。
	

	8
	
	具有化学灼伤危险的作业场所，是否设计洗眼器、淋洗器等安全防护措施，淋洗器、洗眼器的服务半径是否符合要求。
	

	9
	
	可燃液体的储罐是否设液位计和高液位报警器，及自动联锁切断进料设施。
	

	10
	
	可燃气体、液化烃、可燃液体、可燃固体的管道在下列部位是否设静电接地设施：1.进出装置或设施处；2.爆炸危险场所的边界；3.管道泵及泵入口永久过滤器、缓冲器等。
	

	11
	仪表
自控
	1.现场联锁装置是否投用，完好。
2.摘除联锁是否有审批手续，有安全措施。
3.恢复联锁是否按规定程序进行。
	



	12
	气体
报警
	1.生产或使用易燃、易爆、有毒气体的工艺装置和储运设施的区域内设置可燃、有毒气体监测报警装置情况。2.可燃气体检测报警器、有毒气体报警器传感器探头完好，无腐蚀、无灰尘。
	


	13
	
	报警信号是否发送至操作人员常驻的控制室、现场操作室等进行报警。
	

	14
	
	报警仪类别、安装位置、数量是否符合要求。
	

	15
	现场
管理
	爆炸危险场所的仪表、仪表线路的防爆等级是否满足区域的防爆要求。
	

	16
	
	化工装置的管道刷色和符号是否执行《工业管路和基本识别色和识别符号》（GB7231）的规定。
	

	17
	
	在有毒有害的化工生产区域是否设置风向标
	

	18
	
	化工装置区、油库、罐区、化学危险品仓库等危险区是否设置永久性“严禁烟火”标志。
	

	19
	
	厂区内是否设置限高、限速标志。
	

	20
	
	油气罐区及易燃易爆生产场所使用非防爆照明、电气设施、工器具、和电子器材
	

	21
	设备
安全
	生产经营单位是否对安全设备进行经常性维护、保养，并定期检测，保证正常运转。维护、保养、检测应当作好记录，并由有关人员签字
	

	22
	
	在用装置（设施）安全阀或泄压排放系统等是否正常投用，安全附件校验是否按规定进行，相关台账资料是否齐全。
	

	23
	
	高速旋转或往复运动的机械零部件是否安装可靠的防护设施、挡板或安全围栏。
	

	24
	
	人员易触及的可动零部件，是否封闭或隔离。对运行过程中可能超过极限位置的生产设备或零部件，是否配置可靠的限位装置。
	

	25
	电气
安全
	爆炸性环境电缆和导线的选择是否符合下列规定：在爆炸危险区内，除在配电盘、接线箱或采用金属导管配线系统内，无护套的电线不应作为供配电线路。
	

	26
	
	变压器室、配电室、电容器室的门是否向外开启。相邻配电室之间有门时，此门是否能双向开启。
	

	27
	
	高压配电室是否设置安全防护栏杆。
	

	28
	
	绝缘靴、绝缘手套、绝缘拉杆等绝缘器材是否定期检测
	

	29
	储运
安全
	1.查危险化学品储存是否在专用仓库、专用场地或者专用储存室（专用仓库）内，并由专人负责管理。2.易制毒化学品以及储存数量构成重大危险源的其他危险化学品，是否在专用仓库内单独存放，并实行双人收发、双人保管制度。3.剧毒化学品是否实行“五双”管理，即“双人保管、双人领取、双人使用、双把锁、双本帐”的管理制度。4.储存危险化学品的单位是否建立危险化学品出入库核查、登记制度。5.是否有禁忌物质混存、是否按照存储不同物质分开、隔离、隔开存放。
	





	30
	重
大
危
险
源
	1.大危险源是否配备温度、压力、液位、流量、组份等信息的不间断采集和监测系统以及可燃气体和有毒有害气体泄漏检测报警装置，并具备信息远传、连续记录、事故预警、信息存储等功能。
2.重大危险源的化工生产装置装备是否满足安全生产要求的自动化控制系统；一级或者二级重大危险源，装备紧急停车系统；。
3.对重大危险源中的毒性气体、剧毒液体和易燃气体等重点设施，是否设置紧急切断装置；毒性气体的设施，是否设置泄漏物紧急处置装置。涉及毒性气体、液化气体、剧毒液体的一级或者二级重大危险源，是否配备独立的安全仪表系统（SIS）。
4.重大危险源中储存剧毒物质的场所或者设施，是否设置视频监控系统。
	

	31
	
	1.存在吸入性有毒、有害气体的重大危险源，危险化学品单位是否配备便携式浓度检测设备、空气呼吸器、化学防护服、堵漏器材等应急器材和设备。2.涉及剧毒气体的重大危险源，检查是否配备两套以上（含本数）气密型化学防护服。3.涉及易燃易爆气体或者易燃液体蒸气的重大危险源，检查是否配备一定数量的便携式可燃气体检测设备。
	



	32
	
	是否在重大危险源所在场所设置明显的安全警示标志，写明紧急情况下的应急处置办法。
	

	33
	
特
殊
作
业
	是否落实特殊作业审批制度；特殊作业票填写是否符合规范，作业票与作业内容是否一致，签审是否齐全。
	

	34
	
	特殊作业场所是否配备可燃、有毒气体（物质）检测报警仪、氧含量分析仪器、空气呼吸器。
	

	35
	
	1.动火作业是否按规定进行可燃气体分析，受限空间作业是否按规定进行可燃气体、氧含量和有毒气体分析，检验、检测项目与作业票规定是否一致。
2.现场受限空间是否有告知牌。
	


	36
	
	特殊作业现场是否向作业人员进行安全技术交底；特殊作业过程是否有人持续监护，安全防护措施是否落实，是否持特殊作业票进行作业。
	

	37
	
	作业现场是否配备相应的安全防护用品及应急救援器材。
	

	
38

	应急
管理
	1.是否制定应急预案并备案。
2.是否按要求进行应急演练并记录。
3.应急设备设施是否齐全，是否定期检验检测并可正常运行。
	


	39
	承包商管理
	1.承包商是否具有相应的资质。
2.承包商是否签订安全协议书。
3.是否经过安全培训。
4.对承包商施工现场是否有管控、检查记录、特殊作业审批。
	

	40
	风险
管控
	是否有针对性的风险源分析、管控、分级记录、培训记录。
	

	41
	隐患
排查
	1.企业是否有定期检查记录。
2.建立隐患排查档案。
	

	42
	罐区的安全管理
	1.是否有静电接地报警仪。
2.运输车辆是否有可靠的驻车设施。
3.现场是否有应急处置卡并有可操作性。
4.现场应急设施是否实用有效。
	


	43
	其它现场问题
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	



